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Die Erfindung betrifft eine Dampf- und Blaspuppe 
zum Behandeln von Kleidungsstucken mit einer der 
verschiedenen Weite der Kleidungsstucke anpaBbaren, 
durchlassigen Hiille, welche mit heiBer Luft oder mit 
Dampf aufgeblaht und durchblasen werden kann. 

Um bei einer derartigen Puppe das aufzublasende 
Blahhemd unterschiedlichen Kleidungsstiickweiten, 
insbesondere unterschiedlichen Taillenweiten anpassen 
zu konnen, ist es bekannt, das Blahhemd im Taiilen- 
bereich mit einem verstellbaren Einlagering zu ver- 
sehen. Das Verstellen des Einlageringes ist jedoch 
umstandlich und bei starrer Ausbildung des aus meh- 
reren Teilen zusammengesetzten Ringes mit einer be- 
stimmten Umfangskontur verbunden, die nicht immer 
erwiinscht ist und sich der besonderen Gestalt des 
Kleidungsstiickes nicht immer eng anpaBt. Auch 
andere Losungen fur die Anpassung eines Form- 
gestells zum Dampfen von Kleidungsstucken sind be- 
.kannt. Sie sind aber kompliziert und kostspielig. 

Zur Anderung der Umfangsweiten einer mehrteili- 
gen Schneiderbiiste ist es andererseits bereits bekannt, 
die mit einer starren Hiille versehenen, in senkrechten 
Trennfugen unterteilten Teilstiicke der Btiste durch 
inner e Schlauchringe zu verbinden, die einzeln durch 
getrennte Zufiihrungsleitungen mit Luft aufgeblasen 
und gedehnt werden konnen. Solche Schlauche aus 
elastischem StofF ohne Einiagen sind jedoch fiir ein 
Formgestell zum Dampfen von Kleidungsstucken nicht 
gut geeignet, weil sie durch die standige Beruhrung 
mit Dampf oder heiBer Luft ihre Elastizitat verlieren. 
Die Schlauche bleiben dann aufgeweitet und gehen 
nach dem Ablassen des Druckmittels nicht wieder in 
ihre ursprungliche Weite zuriick. 

Schliefilich ist eine zusammenklappbare Schneider- 
puppe bekannt, deren doppelte S toff umklei dung durch 
eingenahte, ringsum laufende Federn gespannt wird. 
Die Federn wirken hier als Dnickfedern und haben 
nicht eine Kontraktion sicherzustellen, sondern sollen 
die StorTbekleidung der Schneiderpuppe gespannt 
halten. 

Die Erfindung ist darauf gerichtet, eine weitenver- 
stellbare Dampf- und Blaspuppe mit getrennt vorn 
Blahhemd aufblasbaren Schlauchen zu versehen, die 
unabhangig von dem im Blahhemd herrschenden Luft- 
oder Dampfdruck das Blahhemd derart spannen, da0 
es trotz der unterschiedlichen Wei ten der K lei dungs- 
stucke stets stramm zur Anlage kommt, wobei die 
druckmittelbetatigten Schlauche so ausgebildet sind, 
daB ihre Elastizitat durch die standige Benin rung mit 
dem Dampf nicht beeintrachtigt wird und daJ3 sie nach 
dem Ablassen des Druckmittels wieder verlaBlich in 
ihre ursprungliche Weite zuruckkehren. Dies wird 
erfindungsgemaB dadurch erreicht, daB im Inneren 
des Blahhemdes in Richtung dessen inneren Um- 
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fanges hochelastische, insbesondere faltenbalgahnliche 

so Schlauche befestigt sind, welche eine im Inneren der 
Schlauche angeordnete Ringfeder aufweisen, die in 
einem das Blahhemd zusammenziehenden Sinn mit 
einer den Blahhemd innendruck ubersteigenden Vor- 
spannung versehen ist, wobei jeder Schlauch in an 

35 sich bekannter Weise tiber ein Regeiventil mit einer 
aufieren Druckmittelquelle verbunden ist. 

Vorzugs weise ist die Dampf- und Blaspuppe nach 
der Erfindung mit Armelhaltern versehen, die als in 
Langsrichtung hochelastische, insbesondere faltenbalg- 

30 ahnlich ausgebildete Schlauchstiicke ausgebildet sind, 
in deren Inneren eine im zusammenziehenden Sinn 
vorgespannte Feder angeordnet ist und wobei in be- 
kannter Weise die Armelhalter iiber ein Regeiventil 
mit einer Druckmittelquelle verbunden sind. 

35 Damit die Federn in den Schlauchen einen guten 
Sitz haben und die Schlauche beim Aufblasen gleich- 
maflig gespannt werden, sind die Schlauche und 
Schlauchstiicke zweckmaBig als schraubenform ige 
Faltenbalge und die Federn als Schrauben federn von 

40 solchem Durchmesser ausgebildet, dafi sie mit ihren 
Windungen in den auBeren Falten der Schlauche 
liegen. 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der 
Dampf- und Blaspuppe nach der Erfindung dargestellt, 
45 und zwar zeigt 

Fig. 1 eine Ansicht des Formgestells, teils im 
Schnitt, 

Fig. 2 einen waagerechten Schnitt durch das Gesteli 
und einen Ringschlauch nach der Linie II-II in Fig. 1 
50 und 

Fig. 3 einen Schnitt durch eine andere Aus fiihrungs- 
form eines Schlauchs mit Innenfeder. 

Das Gesteli weist einen Sockel 10 mit einem Stander 
auf, der oben in ein Halsstiick 12 auslauft. Ein Blah- 

109 580/84 



1 106 

3 

hemd 14 aus luftdurchlassigem Material ist unten am 
Sockel 10 befestigt und besitzt oben einen Halsaus- 
schnitt!6, welches am Halsstiick 12 anliegt, so daB 
das Blahhemd 14 allseitig geschlossen ist. Durch 
Niederdrucken eines Fufihehels 18 kann das Blahhemd 5 
mit heifier Luft oder mit Dampf aufgeblaht werden, 
wobei die Fiillung dann durch die durchliissige Hulle 
14 nach auBen in das daruber gehangte Kleidungs- 
stuck stromen kann. 

Gemafi Fig. 1 sind in dem Blahhemd 14 iiber ihre 10 
Lange verteilt mehrere ringformige Schraubenfedern 
20 vorgesehen. und zwar je eine in Hohe der Taille, 
der Httften und am unteren Rand. Diese Schrauben- 
federn sind jeweils in einem geschlossenen, aufhlas- 
baren Schlauch 28 aus Gummi. Kunststofr oder einem 15 
anderen dehnbaren Werkstofr angeordnet. Die 
Schlauche sind lose in rohrformige Stoffstreifen 22 
eingelegt, die fest mit dem Blahhemd verbunden sind, 
vorzugsweise durch eine Naht 24. Die Schlauche 28 
sollen in Umfangsrichtung der Hulle nur bis zu einem 20 
bestimmten Durchmesser dehnbar sein, der dem grofl- 
ten Durchmesser des Blahhemdes 14 an der betreffen- 
den Stelle entspricht. Andererseits soil der normale 
Durchmesser der Schlauche wesentlich geringer sein 
als in gedehntem Zustand. Die Schraubenfedern kdn- as 
nen z. B. aus einer endlosen Ringfeder von bestimmter 
Nachgiebigkeit bestehen. Sie konnen auch aus zwei 
Federn 20 a, 20b zusammengesetzt sein, die durch 
Halter 26 miteinan der verbunden sind, wie dies Fig. 3 
erkennen lafit. 30 

Die Schlauche 28 sind, wie Fig. 2 zeigt, nach Art 
eines Faltenbalges ausgebildet. Dabei nehmen die nach 
auflen gehenden Falten 30 die Windungen der in dem 
Schlauch befindlichen Schraubenfeder 20 auf, wahrend 
die nach innen gerichteten Falten 32 zwtschen jeweils 35 
zwei benachbarte Windungen eingreifen. 

Die Nachgiebigkeit der Schraubenfedern 20 ist so 
bernessen, daB der Druck der zum Aufblahen des Blah- 
hemdes zugeftihrten Luft oder des Dampfes nicht aus- 
reicht, um eine der Federn zu dehnen, selbst wenn das 40 
Blahhemd durch die eingeleitete Luft oder den Dampf 
vollkommen aufgeblasen wird. 

Ist aber das Blahhemd 14 an einer der Stellen, an 
denen die Schraubenfedern vorgesehen sind, im Ver- 
haltnxs zu dem ubergehangtenKleidungssttick zu klein, 45 
so muB die be treff en de Schraubenfeder 20 gedehnt wer- 
den. Hierzu werden die Schlauche 28 durch ein D ruck- 
mi ttel aufgeblasen, das durch eine Leitung 34 uber ein 
Ventil 36 zugefiihrt wird. Die einzelnen Schlauche 28 
sind durch getrennteLeitungen38 mit der Zufuhrungs- 50 
leitung 34 uber je ein Regel ventil 40 verbunden. Fig. 1 
laflt den AnschluB einer Leitung 38 an einen der 
Schlauche 28 erkennen. 

Durch diese Anordnung ist es moglich, die Dehnung 
jedes Schlauches mit der darin befindlichen Schrauben- 55 
feder fur sich zu bestimmen und dam it den Durch- 
messer des Blahhemdes 14 demjenigen des zu behan- 
delnden Kleidungsstuckes an der betreffenden Stelle 
anzupassen. Beim Dehnen der Schlauche 28 werden 
auch die in den Falten 30 liegenden Windungen der 60 
Federn auseinandergezogen und die Federn entspre- 
chend gespannt. Lafit man den Druck in den Schlau- 
chen sinken, so ziehen die Federn die Schlauche wieder 
zusammen und vermindern infolgedessen den Durch- 
messer wieder. 65 
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Die gleiche Wirkung ergibt sich auch bei der in 
Fig. 3 dargestellten Ausiuhrungsrorm, in der der 
Schlauch mit 28 a bezeichnet ist. 

Gemafi Fig. 1 kann eine ahniiche Einrichtung auch 
fur die Armelhalter 42 des Gestells vorgesehen wer- 
den. Hierzu sind an dem Halsstuck 12 Schiauchstiicke 
46 vorgesehen, die durch Armellocher 44 des Blah- 
hemdes herausragen. Die Schiauchstiicke sind am 
Ende geschlossen und ebenfalls nach Art eines Falten- 
balges ausgebildet. Jedes Schiauchstuck enthalt eine 
Schraubenfeder 48, die sich mit ihren Windungen in 
die nach aufien gerichteten Falten einlegt. Zu diesen 
Schlauchstiicken fuhrt eine Leitung 50, die iiber ein 
Regel ventil 52 von der Druckmi ttel leitung 34 ab- 
zweigt. Durch das in die Schlauchstucke 42 einge- 
blasene Druckmittel werden die Schraubenfedern 48 
gespannt, so da6 sie beim Ablassen des Druckmittel s 
die Schlauchstucke wieder auf die ursp rung! iche Lange 
und auf den ursprunglichen Querschnitt zuruck- 
bringen. 

Der Sockel 10 enthalt einen normal en Ventilator, 
der die Luft zum Aufblasen des Blahhemdes Hefert, 
und auflerdem einen Luftkompressor, der die Luft 
zum Aufblasen der Schlauche 28 und der Schlauch- 
stucke 46 Hefert, wozu hdhere Driicke erforderlich 
sind. 

PATENTANSPROCHE: 

1. Dampf- und Blaspuppe mit weitenverstell- 
barem luft- bzw. dampfdurchlassigem Blahhemd, 
welches in mehreren ubereinander angeordneten 
Querschnitten druckmi ttelbetatigte Wei ten vers tell - 
einrichtungen aufweist, dadurch gekennzcichnet, 
dafl im Innern des Blahhemdes (14) in Richtung 
dessen inneren Umfanges hochelastische, insbeson- 
dere faltenbalgahnliche Schlauche (28, 28 a) be- 
festigt sind, welche eine im Inneren der Schlauche 
(28, 28 a) angeordnete Ringfeder (20. 20 a, 20 6) 
aufweisen, die in einem das Blahhemd zusammen- 
ziehenden Sinn mit einer den Blahhemdinn end ruck 
ubersteigenden Vorspannung versehen ist, wobei 
jeder Schlauch (28, 28 a) in an sich bekannter 
Weise tiber ein Regelventil (40) mit einer auBeren 
Druckmittelquelle verbunden ist. 

2. Dampf- und Blaspuppe nach Anspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet, daB die Armelhalter (42) 
als in Langsrichtung hochelastische, insbesondere 
faltenbalgahnlich ausgebildete Schlauchstucke (46) 
ausgebildet sind, in deren Inneren eine im zusam- 
menziehenden Sinn vorgespannte Feder (48) ange- 
ordnet ist und wobei in bekannter Weise die 
Armelhalter (42) iiber ein Regelventil (52) mit 
einer Druckmittelquelle verbunden sind. 

3. Dampf- und Blaspuppe nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Schlauche 
(28, 46) als schraubenformige Faltenbalge ausge- 
bildet sind, wobei die Windungen der Schraub- 
federn (20, 20a, 206, 48) in deren auBere Falten 
eingelegt sind. 
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